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Funktionsbeskrivning Pneumatisk Bulksdndare

Allmant

Sandaren ar en diskontinuerligt arbetande matningsenhet for transport av bulkgods via en
transportledning till ett slutet trycklost utrymme.

Transportprincipen bygger pa att i en bargasstrom, som leds genom transportledningen,
injicera godset fran sandaren med hog fyllnadsgrad och hogt tryck och finna balans i systemet.

Bargasen delas upp och fordelas, dels in till sandaren genom fluidiseringsanordningen och dels
direkt via tomningsrorets ejektor till transportledningen. Forhallandet mellan fluidiserings och
ejektorbargas regleras genom 6ppningsgraden av slagbegrdansningen pa snedsatesventilerna,
individuellt for varje transportfall. Fordelningen av bargasen ar individuell fér varje applikation
och bestammes av flera faktorer sdsom typ av gods, transportstracka, antal och typ av bgjar,
transportledningsdimension och tillgangligt bargastryck. Tryckvakt och proppvakt ger
slutning/brytning vid olika uppnadda tryck som identifierar transportstatus genom
sandningscykeln, se instruktion “Tryck- Proppvakt”.

Foljande ventilstatus galler vid stromlost lage:

Inloppsventil: - stréml6st stangd
Avluftningsventil: - strémldst 6ppen
Utloppsventil: - stromlost stangd
Fluidiseringsventil: - stromldst stangd
Ejektorventil: - stromldst stangd

Renblasningsventil: (tillval) - stromlost stangd

Nivagivare skall vara stalld pa max. sakerhet d.v.s. "Normalt stangd”. Vid fylld behallare eller fel
pa givaren bryts den elektroniska kontakten.
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Arbetscykel

1.
Vid aktivering av start 6ppnar inloppsventilen efter forinstalld tid, varvid bulkgodset strommar
ned i sandaren.

2.
Nar sandaren ar fylld, vilket i standardutférande indikeras av en nivagivare, stanger
inloppsventil och avluftningsventil.

3.

Da inloppsventilen ar stangd, vilket indikeras med granslageskontakt, 6ppnar fluidiserings-
(toppluft) ventilen, varvid bargas strommar in i sdndaren till ett forutbestamt overtryck, vilket
indikeras av en tryckvakt.

4.
Vid indikering fran tryckvakt 6ppnar utloppsventilen och ejektorluftventilen varvid
godsutmatningen till transportledningen sker.

5.
Sa lange gods finns kvar i sdndaren pagar transporten vid ett for varje applikation individuellt
overtryck, transporttryck.

6.

Da godset ar utmatat ur sdndaren sjunker transporttrycket. D3 detta blivit sa lagt som
forutbestamts indikeras detta pa tryckvakten, varvid renblasningstid startar.

(Om sdndaren dr utrustad med separat renbldsningsventil stdnger fluidiseringsventilen samtidigt
som och renbldsningsventilen 6ppnar)

7.

Da renblasningstiden gatt ut stanger ejektorn, fluidiseringluftventilen / (renbldsningsventilen)
och avluftningstiden startar. Da denna tid gatt ut stanger godsutloppsventilen varvid
transportcykeln ar avslutad.

8.

Nar utloppsventilen stangt som indikeras pa gransldage 6ppnar avluftningsventilen.

Ny transportcykel kan startas direkt efter det att utloppsventilen har stangt.

OBS! Tidsfordrojningen for 6ppning av inloppsventilen maste vara anpassad sa att avluftningen
av sandaren ar fullstandig innan inloppsventilen 6ppnar.
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